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1. TECHNICKE UDAJE

Parametry Jednotka AM 300/150/40 AM 350/150/40
Pracovni plocha mm 2850 x 1350 3 350 x 1 350
Vakuova pumpa m3/h 40 40
Pfikon — topna télesa kW 3x2 3x2
Pfikon — vakuova pumpa kW 1,5 1,5
Celkovy pfikon kW 7,5 7,5
Pracovni napéti Vv 400 (AC) 400 (AC)
Frekvence pracovniho napéti Hz 50 50
Pocet fazi - 3 3

Max. pracovni vakuum Bar -0,9+0,05 -0,9+0,05
Max. pracovni teplota °C 60 80
:\é'sgh‘éﬁgkgfjkﬂ“heho mm 2 800 x 1 300 3300 x 1 300
Hluénost dB(A) 67 67
Stupen ochrany - IP2X IP2X
Délka mm 3150 3 650
Sitka mm 1650 1650
Vyska mm 1600 1600
Vyska pfi zvednutém viku mm - -
Hmotnost kg 450 550

Udaje se mohou lisit v zavislosti na vybavé a specifikaci konkrétniho lisu.

Parametry vakuové pumpy —40 m3/h:

Parametry Jednotka Busch 40
Typ - Olejomazna rotac¢ni lamelova vyvéva
Jmenovita Cerpaci rychlost m3/h 40
Frekvence pracovniho napéti Hz 50
Koncovy tlak mbar 2,0
Jmenovity vykon motoru kW 1,5
Hluénost (1ISO 2151) dB(A) 71
Kapacita oleje I 0,8
Délka mm 432
Sitka mm 256
Vyska mm 238
Hmotnost kg 29

Pfipojeni — 6 bard - vzduch dle PN ISO 8573-1 tfida 4




Parametry membrany — volitelné kau€ukova nebo silikonova:

Parametry Jednotka AMK 120 AMS 250
Material - kaucCuk silikon
Tloustka mm 25 30
Roztaznost % az 600 az 860
Max. pracovni teplota °C 120 250
Moznost lepeni - ne ano
Délka mm dle rozmeérd lisu dle rozmeéra lisu
Sitka mm dle rozmeérd lisu dle rozmeérd lisu

2. KONSTRUKCE LISU

Membranovy lis série AM se sklada z nasledujicich ¢asti:




C. Popis Typ / material
1 Konstrukce lisu ocel, profil

2 Spony pozinkovana ocel, plast
3 Membrana kau€uk nebo silikon

4 Ram pro uchyceni membrany ocel. profil

5 | Uchyty ocel, plast

6 Tepelné-izolaCni kryt hlinik

7 Elektrické topné Clanky topné téleso 2 kW

8 Tésnéni tésnéni typ P

9 Pneumaticky pist lr(ar?f:] 8636(()) Il\\ll // '\I\A/I%

10  |Vakuova pumpa Busch, olejova

11 | Elektricka zasuvka plast, kov

12 |Hlavni vypinaé plast, kov

13 |Ovladaci panel ocel

14 |Vyrovnavaci expanzni nadrz ocel, 24 litrt

15 | Paka ventilu vakua ocel
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C. Popis Funkce
Slouzi ke spusténi/zastaveni procesu vakuovani.
1 Ventil vakua poloha LISOVANI: v prostoru pod membranou se vytvafi
vakuum.
poloha STOP: v prostoru pod membranou je atmosféricky tlak




C. Popis Funkce
. Zobrazuje aktualni hodnotu vakua v systému. Nastaveni hodnoty
2 Regulator vakua vakua
3 Casovad Umoznuje nastaveni pozadované délky cyklu vakuovani / ohfevu.
4

Umoziiuje nastaveni a udrzovani pozadované teploty v prostoru
tepelnéizolacniho krytu.
Slouzi k ovladani vakuové vyvévy.
poloha 0: vyvéva neni v provozu;
poloha 1: vyvéva je v provozu a fidi se vakuometrem,;
Slouzi k ovladani topnych téles v tepelnéizolacnim krytu.
6 Vypina€ ohfevu poloha 0: ohfev neni v provozu;
poloha 1: ohfev je v provozu a fidi se regulatorem teploty;

Regulator teploty

Vypina€ vakuové
pumpy

3. ZPUSOB BALENI

Lis je dodavan smontovany.

4. UVEDENI STROJE DO PROVOZU

Instalace membranového lisu fady AM na pracovnim misté nevyzaduje Zadnou specialni pfipravu.
Lis umistéte pfimo na rovnou podlahu s tvrdym povrchem. Ukotveni do podlahy neni nutné. Po
instalaci lis uzemnéte.

Membranovy lis by mél byt umistén v suché, dobre vétrané mistnosti s teplotou vzduchu v
rozmezi +15 °C aZ +30°C.

Membranovy lis by mél byt instalovan v mistnosti, ktera umozriuje volny pristup
obsluznému personalu.

Motor Cerpadla je tfifazovy elektricky; fidte se pokyny.

Nakladani a vykladani vakuového lisu by mélo byt provadéno pomoci specialnich
mechanickych nebo elektrickych zvedacich zarizeni s odpovidajici nosnosti (hmotnost
lisu viz Technické udaje).

VeSkeré nakladaci a vykladaci operace provadi prislusné kvalifikovany personal
v souladu s predpisy bezpecnosti a ochrany zdravi pri praci.

Membranovy lis fady AM je urCen pro provoz v tfifazové elektrické siti 400 V a primyslové
frekvenci 50 Hz. Pro pfipojeni k elektrické siti je lis vybaven 5vodiCovym kabelem, ktery by mél byt
pripojen k rozvadédi pres jistic.

Pfipojeni lisu k elektrické siti a v pfipadé potfeby vyménu napdjeciho kabelu by mél provadét
pouze pracovnik servisniho oddéleni vyrobce nebo autorizovani elektrikafi vyskoleni vyrobcem



v obsluze konkrétniho lisu. Po pfipojeni lisu k elektrické siti zajistéte volny pfistup k napajecimu
kabelu.

Lis pripojte k elektrické siti az po uzemnéni konstrukce.

Lis je vybaven olejovou vakuovou pumpou; olej by mél byt vymenén po stanoveném
poctu provoznich hodin.

Po pripojeni lisu k napajeni zkontrolujte smér otaceni motoru vakuového cCerpadla. Pokud
Jje smér otaceni nespravny, odpojte lis od napajeni, odpojte jistic a teprve poté prepnéte
sled fazi. Poteé lis znovu pripojte k napajeni a zkontrolujte smér otaceni motoru vakuového
Cerpadla.

V pfipadé nedodrzeni vySe uvedenych Ccinnosti a postupl je vyrobce zprostén
odpovédnosti a zarucnich povinnosti.

Pred zahajenim prace zkontrolujte hladinu oleje ve vakuovém cCerpadle.

5. STRUCNY POPIS A REZIM PROVOZU

Vakuovy lis fady AM je urCen pro lisovani preklizkovych desek, v€etné ohybanych pfeklizkovych
vyrobku, dyh, laminatd atd. Princip &innosti vakuového lisu spocCiva ve vytvofeni podtlaku
v pracovni komore lisu, coz zpUsobi, Ze membrana pevné pfilne k lepenym polotovarim a vytvofi
podtlak. ZvySena teplota v pracovni komofe podporuje rychlé schnuti lepidla, coz pozitivhé
ovliviiuje kvalitu.

Postup pri provozu vakuového lisu:

Pfipojte lis k napajeni dle instrukci v tomto navodu (viz kapitola 4).
Zapnéte hlavni vypina¢ do polohy ,Zapnuto® (,ON*).

Otevrete tepelnéizolacéni kryt.

Odjistéte spony zajistujici ram s membranou a zvednéte ram.
Umistéte obrobky na pracovni plochu lisu.




Zaviete ram s membranou a zajistéte vSemi sponami.

Pro ucely nahfivani zaviete tepelnéizolacni kryt lisu.

Zapnéte vakuovou pumpu pomoci vypinace vakuové vyvévy do polohy , 1%

Hodnota vakua se zobrazuje na regulatoru vakua.

Pfresunte paku ventilu vakua do polohy ,Lisovani*.

Po dosazeni nastaveného vakua se spusti rezim lisovani. Hodnota vakua v pracovni komore
se udrzuje automaticky.

Zapnéte ohfev pomoci vypinaCe ohfevu do polohy ,1% Teplota v pracovni komofe se po
zahrati na zadanou hodnotu udrzuje automaticky. Hodnota teploty se zobrazuje na displeji
regulatoru teploty.

Spustte Casovacl. Lis bude provadét proces lisovani a ohfevu po nastaveny ¢as.

= )

Po dokoncéeni procesu lisovani:

Otevrete tepelnéizolacni kryt.
Presunte paku ventilu vakua do polohy ,Lisovani*.

VyCkejte cca 20 vterin, nez se vyrovna podtlak a do prostoru pod membranu se dostane
dostatecné mnozstvi vzduchu. Timto dojde k uvolnéni membrany.
Jinak dojde k poskozeni lisu!

Odijistéte spony zajistujici ram s membranou a zvednéte ram.

Vyjméte obrobek.
— }

Po skonceni prace s lisem:

Vypina€ vakuové pumpy a vypina¢ ohfevu vypnéte do pozice ,0°.

Vypnéte hlavni vypina¢ do polohy ,Vypnuto® (,OFF®).

Zkontrolujte, Ze v pracovnim prostoru se nenachazi zadny pfedmét ani necistoty. V pfipadé
potfeby odstrarite a olistéte pracovni plochu lisu (dosucha).

Zaviete ram s membranou a zajistéte spony zajistujici ram.

Zavrete tepelnéizolaéni kryt lisu.
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6. ELEKTRICKA A PNEUMATICKA SCHEMATA
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Umisténi
Oznaceni na Popis Parametry Pocet

diagramu
S1 1.1A Hlavni vypinac CS.68 1
KM1 1.4B Stykac MC-12b 1
Q1 1.3B Termostat MT-32/3K 1
M1 1.5B Motor vakuové pumpy Busch 1
M2-4 1.4 Motor ventilatoru Asel ASO1 3
SSR1-3 1.3F Relé SSR 1F40A 2-3
G1-3 1.3G Odporovy ohfivac 1F2000W 2-3
PC1 1.4D Tlakovy pfevodnik DTAO1P-P 1
PC2 1.3E Casovaé ESCO TC-10 1
PC3 1.3H Prevodnik teploty Rex C-100 1
K1 1.2C Relé 40.52.9.024 10
DCA1 1.2D Napajeni DR-15-24 1

Napéti se pfivede na schéma zapojeni aktivaci hlavniho spinace S1, ktery je vybaven specialnim
zamkem, ktery umoznuje uzamceni spinace kliCem. Tim se zabrani neopravnéné aktivaci lisu.

Ridici obvod motoru vakuové pumpy se aktivuje spinadéem M1. Jakmile je v pracovni komote lisu
dosazeno vakua -0,87 baru, regulator vakua PC1 odpoji napajeni relé K1. Vakuova pumpa se poté
vypne. Kdyz vakuum klesne o 0,77 baru, senzor vakua znovu aktivuje relé K1 a cyklus se opakuje.
Tim se automaticky udrZuje nastavena hodnota vakua v pracovni komofe lisu. Tepelna pojistka
chrani motor vakuové pumpy pred prehratim.

Ridici obvod tepelné-izolaéniho krytu lisu se aktivuje spinaéem M2-4. Poté se aktivuje regulator
teploty PC3. Snimac¢ typu Q1 funguje jako teplotni senzor. Regulator teploty po pfijeti informace o
teploté v pracovni komofre lisu ovlada elektronicka relé SSR1-3. To znamena, Ze po dosazeni
nastavené teploty se vypne napajeni ohfivaci M2-4 a znovu se zapne, kdyz teplota klesne. Tim se
automaticky udrzuje teplota v pracovni komofe lisu.

11



Pneumatické schéma:

W251

doe

-

AN kvt
LF1
N —
NS T
71
%\) DV

=

M1

Oznaceni Popis
VZS1 Expanzni nadrz
LF1 Filtr
MV1 Vakuova pumpa
KV1 Rozdélovaé
DV1 Vakuové relé

J1

Manometr (tlakomér)
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7. UDRZBA A SERVIS

Po ukonceni lisovaciho procesu (konec smény, konec lisovani ten den) odstranime z pracovni
plochy lisu neCistoty a nechame pfiblizné 15-20 minut zapnutou vakuovou vyvévu. Toto je nutno
provadét i v pfipadé, Ze lis odstavime (nelisujeme) po dobu delSi nez 14 dnd. Odstranime tim
vesSkerou vihkost a necistoty z prostoru lamel rotoru.

Dulezité je zejména:

Je nutné pravidelné kontrolovat a Cistit pracovni plochu vakuového lisu, aby se zabranilo
mechanickému poSkozeni.

- Pravidelné kontrolovat hladinu oleje ve vakuovém dCerpadle (viz datovy list vakuového
Cerpadla);

- Po 500 hodinach provozu, ale nejméné jednou za tfi mésice, vyménit olej ve vakuovém
Cerpadle (viz datovy list vakuového dcerpadla). Specifikace oleje pro vakuové cCerpadlo je
vyznacena na krytu vakuového Cerpadla.

- po 500 hodinach €innosti, ale nejméné jednou za tfi mésice, provadét kontrolu a Cisténi filtru
vakuového rozvodu (filtr FESTO v zadni €asti ovladaciho panelu). Vyména filtru vakuového
rozvodu se provadi zpravidla 3 x ro¢né.

- po 500 hodinach €innosti, ale nejméné jednou za tfi mésice, provadét kontrolu a Cisténi filtru
vakuové vyvévy (v pfipadé potfeby vyménit). Vyména filtru vakuové vyvévy se provadi zpravidla 3
X ro¢né.

-po 3000 hodinach ¢€innosti, provadét kontrolu a cisténi lamel vakuové vyvévy (v pfipadé
potfeby vymeénit).

- po 500 hodinach c¢innosti, ale nejméné jednou za tii mésice, provadét kontrolu kondenzatu

ve vzdus$niku. Tato kontrola se provadi odsroubovanim odkalovaciho Sroubu ve spodni &asti
vzdusniku.

Je nutné pravidelné kontrolovat a Cistit pracovni plochu vakuového lisu, aby se zabranilo
mechanickému poskozeni.

13



8. ZAKLADNIi ZAVADY A ZPUSOB JEJICH
ODSTRANENI

C. Zavada Mozna pri¢ina zavady Opatieni k odstranéni zavady

Vakuova vyvéva a
1 ohfev se Chybi napajeci napéti Zkontrolovat celistvost napajeciho kabelu
nezapinaji

Netésnost, unik vzduchu
tésnénim ramu

f . - Zkontrolovat celistvost trubek v systému
Vakuova vyvéva s membranou, unik

2 se nevypina vzduchu pfes rozvod mli(ﬁua; pritazeni upinaci paky v miste
vakua pod pracovnim
stolem
Zkontrolovat celistvost obvodu ke snimaci
3 Nezapina se rezim | Poskozeni v obvodu teploty
ohfevu snimace teploty
Zkontrolovat snimac teploty
V pracovni komote Poskozeni trubek Zkontrolovat celistvost trubek v systému

neni dosahovano |V Systému vakua vakua

4 | nastavené hodnoty .
vakua Zkontrolovat celistvost membrany

Poskozeni membrany

Zkontrolovat tésnéni

Neni dosahovano

5 nastavené hodnoty | PoSkozeni v systému Zkontrolovat provozuschopnost vSech
teploty v pracovni | ohfevu topnych ¢lank
komore
Na télese lisu je
fitomen napétovy | PoSkozeni zemniciho Y ax .
6 |P P y Zkontrolovat uzemnéni télesa lisu

potencial obvodu
(proudova razy)

Pri vzniku jinych zavad, které nejsou vymezeny ve vySe uvedené tabulce nebo v pripadée
A nemoZznosti opravy mistnim obsluhujicim personalem, je tfeba se bezprostfedné obratit
na vyrobce nebo na autorizovaného zastupce.

14



Membranovy lis fady AM je elektrické zafizeni patfici k zafizenim do 1 000 V AC, kategorie nizké
napéti.

Provadéjte veskeré Cinnosti v souladu s pfedpisy o bezpecCnosti a ochrané zdravi pfi praci platnymi
v dané zemi.

Predtim nez zahdjite prace na instalaci lisu, na jeho pripojeni k elektrické siti a
bezprostiedne zahdjite praci, je nezbytné pozorné se seznamit s nize uvedenymi
predpisy a pokyny pro bezpecnou praci na zarizeni.

Nakladkové a vykladkové prace spojené s instalaci vakuoveého lisu musi byt provadény za pouZiti
specialniho spoustéciho a zvedaciho a nakladaciho a vykladaciho zafizeni, vypoc¢teného na vahu
a rozmer lisu.

VSechny montazni prace, prace na uvedeni do provozu, a prace servisni musi byt provadény
klasifikovanym, odborné vysSkolenym personalem, ktery zna mistni predpisy a standardy a ma
zkuSenosti z prace s uvedenym typem zafrizeni.

Pfipojeni k elektrické siti na misté montaze musi byt provedeno v souladu s pfedpisy a standardy,
platnymi na uzemi kraje, kde se instaluje zafizeni a rovnéz s ohledem na pozadavky, uvedené
v tomto navodu k obsluze v kapitole 4. Uvedeni stroje do provozu.

Lis musi byt povinné uzemneén.

Predtim nez zahagjite prace spojené s obsluhou, je nezbytné lis odpojit od elektricke sité.

Personal, ktery bezprostfedné pracuje na vakuovém lisu, musi byt odborné proskolen
zastupcem vyrobni firmy nebo zastupcem dealerské firmy a rovnéZz musi byt seznamen
s mistnimi predpisy bezpecnostni techniky, navody a pracovnimi podminkami.

Pri vzniku jakychkoliv dotazd ohledné instalace, pripojeni, prace nebo obsluhy lisu je
nezbytné se obratit bezprostiedné na spole¢nost ADAMIK Company.

Pri praci na lisu je zakazano:

- Ponechat cizi predméty pod membranou nebo vikem lisu.

- Pouzivat pro lepeni vyrobki lepidla nebo jiné chemické latky, které nejsou
uvedeny v navodu k pouziti.

- Provadét lisovaci proces s porusenim doporuceni, predpist a navodu k pouziti,
které byly vydany vyrobcem.

- Dotykat se topnych téles tepelnéizolacniho krytu.

Provozovani lisu je zakdazano:

- Pri absenci uzemnéni lisu.

- Pri poskozeni kolikové vidlice nebo napajeciho kabelu.

- Pri zvysené vihkosti a rovnéz pritomnosti vody na misté instalace lisu.

- Pri jakychkoli mechanickych poskozenich télesa lisu a rovnéz systému vakua
nebo elektrického zarizeni.

- Pri absenci personalu odborné proskoleného pro praci na uvedeném lisu.

15



Samostatna modifikace vakuového lisu, jeho elektrického zapojeni a rovnéz

systému privodu a regulace vakua je prisné zakazana bez predbézného
uvédoméni vyrobce a ziskani jeho pisemného povoleni!

2,

9.1 BEZPECNOSTNIi ZNACKY NA LISU

Pozor! Elektrické napéti.

Uzemnéni.

nebo
& Pozor! Vysoka teplota.

>O®[>

10. REGULATOR VAKUA

OtocCenim vypinace vakuové pumpy do pozice ,1“ se rozsviti displej regulatoru vakua.

16



VAKUUM

Oznaceni

Popis

1

Zobrazeni jednotek tlaku

Indikator digitalniho vystupu 1 a 2

Tlacitko pro posun hodnoty nahoru

Tladitko nastaveni ,SET"

Tlacitko pro posun hodnoty dolu

Nastaveni hodnoty tlaku

Noga|h~hWN

Zobrazeni aktualni hodnoty tlaku

Ukon

Postup

Odemknuti nastavené

hodnoty

Stisknéte a podrzte po dobu 2 sekund soucasné tlacitka ana .

Nastaveni hodnoty

Stisknéte tladitko :
Pomoci tlagitek -5 a WAl zvolte poZzadovanou hodnotu

Uzamknuti nastavené

hodnoty

Stisknéte a podrzte po dobu 2 sekund sou¢asné tlacitka X a )
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11. CASOVAC

CASONVAC

-

I
[y
+

© =
®
B
Ox=
L
T

s

Oznaceni

Popis

1

Hlavni displej

Casovani a nastaveni éasu signalizace T1

Tlacitko ,RESET"

TlacCitko ,START/STOP/PAUZA"

Casovani a nastaveni asu signalizace T2

Signalizace nastaveni Casu

Signalizace vystupu: sviti-li, vystup je aktivni

Tlacitko pro posun hodnoty dolt a nastaveni ¢asu T2

NG~ (WIN

Tlacitko pro posun hodnoty nahoru a nastaveni Casu T1

Nastaveni ¢asu T1

_ Ukon Postup
o ) o § 3
21 17| = Stisknéte a podrzte po dobu 2 sekund tlacitko .
—|u Uy
Diody @ a T]- se rozsviti a zaCnou blikat sekundy.

_ Rt
Pomoci tlacitek a nastavte poZzadovanou hodnotu sekund a

Y W, start

poté potvrdte stisknutim tladitka k&l . Poté zagnou blikat minuty.
& lnr] 1'88 Pomoci tlacgitek a nastavte roiadovanou hodnotu minut a
g‘ b () ‘ 4

poté potvrdte stisknutim tlaCitka . Diody pfestanou blikat.

reset

Pro zruSeni ukonu nastaveni stisknéte tlacitko ;

= w r r r v r o~ X v
Pro rychlé zvySovani nebo sniZzovani hodnot nastaveni tlaCitko nebo podrzte.
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12. REGULATOR TEPLOTY

OtocCenim vypinaCe ohfevu do pozice ,1“ se rozsviti displej regulatoru teploty.

TEPLOTA

TERLOEL

Oznaceni Popis

1 Aktualni hodnota teploty

Nastavena hodnota teploty

Tlacitko pro posun hodnoty nahoru

Tlacitko pro posun hodnoty doll

TlacCitko pro posun mezi Cislovkami

SO~ (WIN

Tlacitko pro nastaveni ,SET*
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Ukon Postup

Stisknéte tlagitko M.
Nastaveni hodnoty Pomoci tlaCitek E a H zvolte pZadovanou hodnotu.

Volbu potvrdte stisknutim tlaCitka .

Posun mezi fady Mezi jednotlivymi &islovkami se posunujte pomoci tladitka .

13. OBECNE INFORMACE

Nespravné provozovani lisu nebo jeho pouziti k jakymkoliv jinym uc€elim, kromé uvedenych
vtomto navodu k obsluze, bez pfedbé&zného schvaleni vyrobni firmy neni pfipustné. Pfi
nedodrzeni téchto podminek se zafizeni muze stat potencialné nebezpecnym

Zafizeni je dodavano bud zcela, nebo CasteCné smontovaneé, s provedenymi provoznimi
zkouskami a pfipravené k Cinnosti.

Vyrobni firma si vyhrazuje pravo provadét zmeény v elektrickém zapojeni nebo v jeho konstrukci,
ktera nezhorsuji jeho provozuschopnost a bezpecnost.

14. SYSTEMY VAKUOVEHO LISOVANI

14.1 PRIPRAVA LISU

Vakuovy ohfivaci lis fady AM je urCen pro lisovani preklizkovych desek, vCetné ohybanych
preklizkovych vyrobkl, loupanych dyh a laminatd. Princip innosti vakuového lisu spociva ve
vytvofeni podtlaku v pracovni komorfe lisu, coz zpUsobi, ze membrana pevné pfilne
k lepenym/tvarovanym polotovarim a vytvofi podtlak.

ﬁ Pokud bylo ¢erpadlo skladovano pri teplotach pod 10 °C, mélo by byt pfed zapnutim
/ ponechano 2-3 hodiny pfi pokojoveé teploté!

Zkontrolujte pracovni prostor.
Pfed zahajenim prace provedte vizualni kontrolu.

Odstrante z pracovniho prostoru nepotfebné predméty.
Zapnéte stroj a oteviete ventil stlaceného vzduchu.

14.2 OBSLUHA VAKUOVE VYVEVY

V chladném obdobi roku nechte vakuovou vyvévu pfed jejim zapnutim prohfat béhem 2-3 hodin
v mistnosti s pokojovou teplotou!
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Po ukonceni lisovaciho procesu (konec smény, konec lisovani ten den) odstranime z pracovni
plochy lisu necistoty a nechame pfiblizné 15-20 minut zapnutou vakuovou vyvévu. Tento proces
provadime s odklopenou membranou, aby vakuovou vyvévou proSel Cisty a suchy vzduch. Tato
operace umoznuje odstranéni z vakuové komory vihkého vzduchu, nasyceného parami lepidla,
ktery muze vést ke vzniku rzi ve vakuové vyvéveé, ktera pak snizuje vykon a vede k zablokovani
lopatek. Tuto operaci je nezbytné provadét kazdy den. Pokud se lis nepouziva béhem dlouhého
Casoveho obdobi, pak je tuto operaci nezbytné provadét periodicky za ucelem zabranéni korozi
(pouze vakuova pumpa Becker).

Pramyslovy systém vakuového lisovani je navrzen za ucelem zajisténi efektivni a spolehlivé
vyroby ohybanych a lepenych vyrobkl a jejich obloZzeni dyhou, dekorativnimi plasty a dalSimi
materialy. Cinnost lisu je zaloZena na principu odsavani vzduchu z hermeticky uzavfeného
objemu (pod membranou), v jehoz dusledku se atmosféricky tlak rovnomeérné rozdéluje po celém
povrchu lisovaného objektu. Vakuova vyvéva béhem 1-5 minut zcela odsaje vzduch z prostoru
pod membranou, po ¢emz se automaticky vypne. lakovy senzor vypne Cerpadlo, kdyz vakuum
dosahne -0,90-0,95 baru, a udrZuje tak tlak na produktu okolo 8 000 kg/m? Becker / 9 000 kg/m?
Busch.

V konstrukci vakuovych list bylo pouzito samoregulac¢ni lopatkové odstfedivé Cerpadlo, které
zajiStuje rychlé cerpani vzduchu a nevyzaduje specialni manipulaci. Vakuové lisy jsou
nenahraditelné pro vyrobu ohybanych vyrobkl velkych rozméru.

Vakuové membrany list byly vyrobeny:
z pramyslového silikonu.
z pramyslového kaucuku.

Olejova vakuova pumpa Busch
Kontrola a vyména oleje (udaje dale v navodu a na Stitku na lisu)

14.3 LISOVANIi PREKLIZKOVYCH PANELU A DYHOVANI 3D PRVKU

Pfi lisovani dyhy je nezbytné ve vakuovém

\ lisu pouzit proklad - tésnici material. Jako
proklad se bude hodit jakykoliv plochy

/tabulovy/ material o tloustce minimalné 3

mm, kterym se zcela prekryje dyhovany

povrch. Pouziti prokladu napomaha

: : L rovnomémému rozloZeni tlaku po celém
™~ j materialu a kvalitnimu lisovani dyhy. Pfitom je
tfeba dodrzovat nasledujici zakladni pravidla.

"

pr—
J—

/ \

Lisovana dyha se nesmi bezprostfedné dotykat ani membrany, ani pracovni desky lisu.

Pfi pouziti prokladl o tloustce 3-6 mm musi byt rozmér vrchniho prokladu stejny jako rozmér
lisovaného materialu. Pokud proklady takovéto tloustky precCnivaji pfes lisovany material, pak
mohou byt olamany, pfipadné tlak na visici ¢ast bude dostateCny, aby byl snizen tlak ve
vzdalenosti do 5 cm od okraje materialu. Proklady o tloustce vice nez 1 cm mohou pfecnivat za
okraj panelu do vzdalenosti do 8 mm bez snizeni kvality lisovani.
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Rozmér spodniho prokladu, umistény mezi pracovni deskou lisu a dyhovanym panelem, nesmi
pfesahovat rozmér panelu o vice nez 12 cm. To vytvaFi efekt tésnéni mezi membranou a
prokladem a brani pfistupu vzduchu do drobnych ryh na desce, coZ vede k podstatné nizSimu
tlaku na vyrobek.

Pouziti hrubSich prokladl - 12 mm nebo hrubsi - se doporucuje pro dyhu se silnym zkroucenim
nebo zvinénim.

Béhem trojrozmérneého dyhovani by mél byt obrobek umistén na podpére, ktera umozni obaleni
obrobku ve tfech rovinach. Délka dyhy by méla byt stejna nebo kratSi. Sitka dyhy by méla byt SirSi
nez dyhovany obrobek.

14.4 LISOVANi DEKORACNICH LAMINATU

Vakuovy lis je mozno pouzivat pro lisovani laminatt k panellim s pouzitim stejného lepidla jako pro
dyhu. Plasty, lisované timto zptusobem, vynikaji vysokym stupném pevnosti lepenych ploch.

Lisovani laminatu je provadéno stejné jako lisovani dyhy s touto vyjimkou: pouziti horniho prokladu
neni nezbytne, tfebaze je zadouci, aby byla chranéna membrana pred stykem s ostrymi hranami
laminatu.

14.5 VYROBA OHYBANYCH VYROBKU Z PREKLIZKY

PFfi samostatné vyrobé& ohybanych a lepenych vyrobkl z preklizky pomoci formy je nezbytné
postupovat podle nize uvedenych doporuceni:

Nejlepsi je pracovat s ohybaci preklizkou o tloustce 3, 6, 9 mm. Tfebaze je mozno pouzivat rovnéz
obyCejnou preklizku o tloustce 3 - 5 mm, ovSem ohybaci pFeklizka minimalizuje ucinek sily
napfimeni diky pruznosti, ktera ji je vlastni, coz umoznuje provest ohnuti v ostfejSim poloméru.

Pro vyrobu panell ustaleného tvaru (tj. minimalizaci u€inka sily napfimeni) se doporucuje pouzivat
alespon 3-4 vrstvy ohybaci preklizky.

Cim vé&tsi je pocet pouzitych vrstev, tim mensi je sila napfimeni. Pokud jsou pro vyrobu panelu
pouzity pouze dvé vrstvy ohybaci preklizky, pak pouziti pruhu dyhy s pficnym umisténim viaken
mezi dvéma takovymito vrstvami umozni stabilizovat panel.

Zakladni pravidlo, kterym je tfeba se fidit, spo€iva v nasledujicim: pokud se vam podafi rukama
prinutit desky preklizky pfijmout potfebny tvar, pak po lisovani ve vakuovém lisu bude sila
napfimeni mala nebo bude zcela chybét.

14.6 VYROBA DVOUVRSTVYCH VYROBKU

Vyroba dvouvrstvych vyrobkud oblozenych dyhou maze byt velice uzite€na pfi lisovani ohybanych a
lepenych vyrobkl z preklizky. Dvouvrstvé vyrobky je pak mozno obrousit ruéné nebo Sirokym
brusnym pasem, po tomto pfilozit k profilovému panelu, coz umozni vyhnout se brouseni uvnitf
profilu.
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Kromé toho dyhu, ktera je téZce obrobitelna a rovnéz vinita, je mozno nejdfiv stabilizovat v ploché
formé mezi SirSimi proklady. Takto stabilizovana dyha dobfe drzi po nalepeni na ohybany a lepeny
panel.

Pokud z néjakého davodu na nékterych mistech mezi dvouvrstvym vyrobkem a panelem nedoslo k
potfebné soudrznosti, pak se to nijak neprojevi na Celni dyze, tj. nedochazi k vyduti.

Pro vyrobu dvouvrstvého vyrobku je tfeba vrstvu podkladu ulozit kolmo k obkladaci dyze. Lepidlo
se nanasi na podklad. Je tfeba jednat rychle, protoZe postupné se vsakovanim lepidla bude mit
dyha snahu se svinout.

Po provedeni lisovaci operace dvouvrstvého vyrobku mezi proklady a pfed provedenim operace
jeho lisovani k profilovému panelu je tfeba ponechat vyrobek lehce pfimacknuty mezi témito
proklady, aby se nesvinul.

14.7 PRAVIDLA LEPENI
PVA (bilé lepidlo) a Alaphatic-pryskyrice (zluté lepidlo).

Obé lepidla, ktera jsou dobrymi druhy lepidla pro vS8eobecné pouziti, jsou vhodna pro dyhovani
malych panell a panell stfedni velikosti stabilni plochou dyhou. Rychle tvrdnou a jsou vhodna
pfi pouziti dyhy, jako je vinita dyha, dyha z vidlicové €asti kulatiny a dalSi druhy dyhy s péknou a
slozitou texturou kresby.

Spravné stanoveni, jaké mnozstvi lepidla je treba nanést, je stejné dllezité jako spravny
vybér druhu lepidla.

Nadbyte¢né nanesené lepidlo mlze vést k slabému slepeni nebo €asto ke svrastovani dyhy. Pro

stanoveni potfebného povlaku lepidla provedte jednoduchy test.

- Pfipravte 3 vzorky pfiblizné o rozméru 30 x 30 cm.

- Prilepte dfevo Sirokovrstveé textury, takoveé jako napfiklad mahagon, dub, jasan atd. k materialu
podkladu.

- Pfi nanaseni lepidla postupujte nasledovné: slabou vrstvu lepidla naneste na prvni vzorek,
stfedni na druhy a vydatnou na tfeti.

Kdyz budou vzorky vytazeny z lisu, pak ten vzorek, kde na povrch dyhy vystoupilo pouze nepatrné

mnoZzstvi lepidla, je ukazatelem spravné stanoveného mnozstvi lepidla.

Pfi nedostate€ném mnozstvi lepidla toto vibec nevystoupi na povrch a pfi vydatném lepidlo

vystoupi na vétsi ¢asti povrchu dyhy.

Provedeni tohoto testu je dllezité zvlasté u dfeva Sirokovrstvé textury, protoze pfi pouziti dfeva
s jemnovrstvou texturou pfi spravném stanoveni mnozstvi lepidlo na povrch nevystoupi.

Pfi lepeni vyrobkld musi byt podlozka pod Sablonou celistva. Je zakazano pouzivani podlozky ve

formé dvou hranolkl a rovnéz takovou, ktera ma trhliny (viz Obr. 4). Toto muze vést k poSkozeni
pracovni desky, na kterou pfi reklamaci nebude bran zfetel.
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. Membrana
Membrana

Hranolek Podlozka

ﬁ? Dutina
Tak Obr. 4

Pri sou¢asném lepeni nékolika vyrobkt ne nezbytné dodrzovani téchto pravidel:

- vySka podlozky musi byt niminalné 30 mm, th. H =2 30 mm;

- je tfeba dodrzovat podminku L = 3H, kde L - vzdalenost mezi lepenymi vyrobky, H - vySka
podlozky (viz Obr. 5)

Vyrobek

Membrina

Podlozka

Obr. 5

Pfi nedodrzeni doporuceni, uvedenych v bodech 9.3 a 9.4, je mozna porucha stolu lisu nebo
poskozeni membrany.

POZORY! Pokud je podpéra pod dyhovanym a ohnutym prvkem menSi nez 80 % zakladny,
muZze dojit k poSkozeni stolu.

Mély by se pouzit piné Sablony (Spatné vyrobena Sablona se mutze rozdrtit).

Nedodrzeni doporuceni uvedenych ve vySe uvedenych bodech muze vést k poSkozeni
lisu nebo membrany.

Priklad poskozeni stolu je uveden na nize uvedenych fotografiich:
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Poskozena deska stolu v dusledku nespravné Sablony (Sablona vyrobena bez vyplné).

Vzdalenost mezi prvky by méla byt trojnasobkem vysky lepeného prvku.

f' Pri lepeni vice 3D produktt sou¢asné dodrzujte pravidla!
Dodrzujte spravné usporadani prvku na lisovacim stole.

. Vyrobek

. Membrina

V' —— Podloika

Obr. 5

15. ZARUKA

Zarucni doba je 12 mésicl od data prodeje.
Zaruka se nevztahuje na poruchy, které vznikly neodbornou manipulaci nebo pouzitim pro jiné
ucely, nez stanovi navod k obsluze.

15.1 ODPOVEDNOST ZA VADY

Vyrobce odpovida ze zakona z titulu uplatnych smluv (kupni, o dilo aj.) za to, Zze zbozi nebo pInéni
v okamZiku pfedani nemaji vady. Odpovédnost se vztahuje na v8echny Casti (s vyjimkou bodu
15.3) a rovnéz na naklady na praci, prepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou
vylouc€eny.

Kupujici spotrebitel - zakonna zodpovédnost za vady po dobu 2 let od data vystaveni
prodejniho dokladu.

Kupujici podnikatel - plati zodpovédnost za vady v délce 6 mésici od data vystaveni
prodejniho dokladu. V jednosménném provozu. Dodate¢na ujednani vyzaduji vzdy pisemnou
formu, ustni pfisliby nejsou platné.

15.2 DOBROVOLNA DODATECNE POSKYTNUTA ZARUKA

Ve srovnani s odpovédnosti za vady, ktera plati ze zakona, je dobrovolna dodateéné poskytnuta
zaruka dobrovolnym prfevzatym zavazkem, Ze zbozi nebo plnéni nad ramec zakonné
odpovédnosti za vady zUstane bez vad po urité Casové obdobi. Zaruka vyzaduje pisemnou
formu. Ustni dohody jsou vyloudeny. Zaruka se vztahuje jen na mechanické &asti (s vyjimkou bodu
15.3), nevztahuje se na naklady na praci, pfepravu a cestovné. Pfipadné nasledné Skody jsou
vylouceny.

Prodavajici poskytuje zaruku po dobu 12 mésici nebo maximalné 1600 provoznich hodin na
dily mechanickych souéasti (s vyjimkou bodu 15.3).
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Prodavaijici poskytuje zaruku po dobu 6. mésicti na nahradni dily (s vyjimkou bodu 15.3).

V pfipadé pouzitého zboZzi plati pouze zakonna ustanoveni odpoveédnosti za vady, ktera je 1 rok
pro kupujiciho spotfebitele a 3 mésice pro kupujiciho podnikatele.

15.3 VYJIMKY Z ODPOVEDNOSTI ZA VADY A ZE ZARUKY

e Pokud se vada nevyskytovala v dobé dodani.

e Pfi poSkozeni zbozi béhem pFepravy (tyto Skody je nutno fesSit s dopravcem pfi pFevzeti,
veskeré zasilky odesilame pojisténée).

e Vady vzniklé nevhodnym pouzitim nebo pretéZovanim (klasifikace pouziti kutil, femesinik,
profesionalni vyroba, primyslova vyroba).

e Vady vzniklé neodbornou instalaci, neodbornym uvedenim do provozu, neodbornym
zachazenim, obsluhou €i skladovanim nebo zanedbanim péce o zbozi.

e Pfi nedodrzeni pfedepsanych provoznich ¢i instalaCnich podminek (zakladova deska stroje,
elektricky rozvod, rozvod tlakového vzduchu, odsavaci rozvod).

e Pokud se vyskytla vada z duvodu nespravného zachazeni nebo pusobenim vnéjsi sily (napf.
Skrabance, promacknuti, zkrouceni atd.).

Nepfebira se odpovédnost za veSkeré Skody nasledné (jako Skody nepfedvidatelné).

e Neprebira se odpovédnost za opotiebeni tykajici se vzhledu a v disledku kazdodenniho
pouzivani (napf. poskozeni natéru, Skrabance atd.).

e Neprebira se odpovédnost za jakékoli vady zpusobené znecisténim.

e Neprebira se odpovédnost za vady zplsobené nedodrzenim pokynd v navodu na obsluhu Ci
pokynu pro udrzbu &i vzniklé pfi pouziti, které je v rozporu s navodem k obsluze nebo s
obvyklym zplsobem pouziti.

e Neprebira se odpovédnost za spotiebni dily (napf. loziska, femeny, ozubené, segmenty,
zavitové tyCe, zavitové matky, ozuby, ozubena kola, lamace tfisek ...), jakoz i plastové soucasti
(napf. rukojeti, klicky, packy, nalepky, zaslepky, kryty, stérky, unasece valeCkld, pogumované
rolny ...).

e Neprebira se odpovédnost za vady zplsobené Upravami, opravami, ostfenim a manipulaci,
které neprovedl autorizovany personal vyrobce nebo certifikovaného prodejce nebo
autorizovany servis vyrobce Ci certifikovaného prodejce.

e Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z poskozeni korozi, ohném nebo vodou.

e Neprebira se odpovédnost za vady plynouci z vnéjSich vlivl, jako napf. chod na 2 faze, chybné
elektrické jisténi, podpéti, prepéti pfepétim (viditeIné spalené soucastky nebo plosné spoje) s
vyjimkou béznych odchylek, zasah blesku.

e Odpovédnost dle platnych predpist dané zemé pro motory, elektrické vypinace/prepinace,
elektrické fidici desky atd.

e Porusenim ochranné peceti, informativni nalepky €i sériového Cisla, ledaze k poSkozeni dojde
pfi obvyklém pouzivani. Peceti a sériova Cisla jsou nedilnou soucasti zbozZi a nijak heomezuji
pravo kupujiciho zbozi uzivat a manipulovat s nim v plném rozsahu toho, k ¢emu je zbozi
urceno.

e Elektrickym pouzivanim zbozi v podminkach, které neodpovidaji svoji teplotou, prasnosti,
vlhkosti, chemickymi a mechanickymi vlivy prostfedi, které je pfimo prodejcem nebo vyrobcem
urceno.

e Poskozenim zpusobenym nadmérnym zatéZovanim nebo pouzivanim v rozporu s podminkami
uvedenymi v dokumentaci nebo vSeobecnymi zasadami.

e Provedenim nekvalifikovaného zasahu & zménou parametru.
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e ZboZi, které bylo upravovano zédkaznikem (natéry, ohybani atd.), vznikla-li vada v dusledku této
apravy.

e Poskozenim pfirodnimi Zivly nebo vysSi moci.

e Pouzitim nespravného nebo neoriginalniho spotfebniho materialu, ani na pfipadné Skody v
dusledku toho vzniklé, pokud takové pouziti neni obvyklé a pfitom nebylo vylouceno v
pfilozeném navodu k pouziti.

13. SERVISNI PODMINKY

V pfipadé jakékoli poruchy béhem zarucni nebo pozarucni doby se prosim obratte na vyrobce,
autorizovaného prodejce nebo servisni stfedisko.

ADAMIK Company, s.r.o.
Mitrovicka 804

ADAM | K 739 21 Paskov

coMPANY Ceska republika
IC: 26845318
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A
(ADAMIK

COMPANY

CE DECLARATION OF CONFORMITY
CE PROHLASENI O SHODE

The manufacturer / Vyrobce: ADAMIK Company, s.r.o.
Registered office / Sidlo spolecnosti: Mitrovickd 804, 733 21 Paskov, Czech Republic

whose responsibility for the relevant technical document is / jehoZ odpovédnost za pFistusny technicky
dokument nese:
Name / iméno Ing. Petr Adamik

declares under his own responsibility that the machine / na svou viastni zodpovédnost prohlasuje, Ze
strojni zafizeni:

Product / Vyrobek: Vacuum press / Vakuovy lis

Type / Typ: AM 300/150/40, AM 350/150/40

Serial number / Vyrobni &islo:
Year of production / Rok vyroby: 2026

- complies with the requirements given in the Machinery Directive 2006/42/EC, Low Voltage Directive _
2014/35/EU and Electromagnetic Compatibility Directive 2004/108/Eu. -

- The following harmonized standards are applied:
EN 60204-1:2018-12, EN 55014-1:2021-08, EN 55014-2:2021-08.

- The manufacturer undertakes to transmit all the papers, in response to a reasoned request of the competent -
- national authorities, with relevant informations on this almost-machine and leaves intact his intellectual -
property rights. /

- spliiuje poZadavky dané Smérnici o strojnich zatizenich 2006/42/ES, Smérnice o zafizenich nizkého nopéti :
— 2014/35/EU a Smérnice o elektromagnetické kompatibilité 2014/30/EU.

- Uplatnény jsou ndsledujici harmonizované normy:

- €SN EN 60204-1:2018-12, €SN EN 55014-1:2021-08, CSN EN 55014-2:2021-08.

Wrobce se zavazuje pfedat vSechny dokumenty na zékiadé odiivodnéné Zadosti piislusnych vnitrostatnich

—— orgdni s pfistusnymi informacemi o tomto téméf stroji a ponechdvd nedotcena svd préva dusevniho
-~ vlastnictvi.

—— Place, date / Misto, dne: Paskov, 1.5.2026

Legal representative / Zdkonny zdstupce spolecnosti: 7 8.7 L( 3

Ing. Petr Adamik, CEO / ing. Petr Adamik, jednatel spofecnosti C2:190 00 PRAMA . Palivova 910/9
: 16: 26045019 SLGAPERASI1D
/




OSVEDCENI O JAKOSTI A KOMPLETNOSTI

Vakuovy lis typ:
AM 300/150/40

AM 350/150/40

VYROBKU
[ ] Membrana kauguk
:| Membrana silikon

Vyrobni €islo produktu:

Kontrolu provedl:

Datum:

Datum prodeje:

Predani vyrobku provedl:

Protokol o provedeni servisu / opravy:

Datum prijeti do opravy:

Popis:

Opravu proved!:
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ADAMIK Company, s.r.o. IC: 26845318, DIC: CZ26845318
Mitrovicka 804, 739 21 Paskov Tel.: +420 774 883 858
Ceska republika e-mail: info@adamikcompany.com

www.adamikcompany.cz | www.adamikshop.cz
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